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Central Eletronica 230V
para Portoes de Batente
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Leia o manual com aten¢do antes da instalagdo e uso.

Em primeiro lugar verifique se este produto é adequado para a instalagdo. Leia
atentamente as caracteristicas técnicas antes da instalagao.

A instalacdo desta central eletronica deve ser feita corretamente por instaladores
qualificados, seguindo as regras e regulamentos do pais de instalagdo.

E obrigatério fazer manutencdes peridédicas a cada 6 meses. A manutencdo ou
reparagcao deve ser feita por técnicos qualificados. Desligue a energia antes da
manuten¢do ou reparagao.

Este dispositivo destina-se a automagado de portdes de batente, ndo é aconselhado
a aplicagdo desta central em outros equipamentos.

O nao respeito das regras pode causar sérios danos a pessoas, animais ou coisas. O
fabricante exime-se de toda a responsabilidade pelo ndo cumprimento das regras.
N3o deixe esta central eletrénica sem supervisdo ou onde as criangas possam
alcanga-la.

Verificacao Preliminar

Antes de instalar esta central, verifique se todos os dispositivos conectados
respeitam as caracteristicas técnicas mencionadas na tabela a seguir. Verifique se o
interruptor funciona e se estd com vida Gtil adequada esté instalagdo. Verifique se os
cabos que compdem a instalagdo sao adequados para a mesma.

Especificacoes Técnicas

Alimentacg3o: 230Vac +/- 10%

Consumo: 800mW (Stand-by)
Voltagem de Saida: 12Vdc, 250mA / 24Vac, 250mA
Saida de Bloqueio: 12Vac, 1A
Saida dos Motores: 230Vac, 100W
Pirilampo: 230Vac, 100W
Luz de Cortesia: 230Vac, 100w
Temperatura de Trabalho: -5/ +80°C
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Esquema de Ligacoes

Out 12Vidc 400mA |

1 - Antena

2- Protegdo de Antena

3- Arranque/Abertura (NA), ver parametro oL no menu principal

4- Entrada Pedonal (NA), ver parametro ol no menu principal

5- Comum

6- Entrada Fotocélula (NC)

7- Entrada Dispositivo Seguranca (NC), ver parametro 5F no menu principal
8- Entrada Stop (NC/NO), ver parametro 5Fno menu principal
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9- Comum

10-11 - Interruptor de Limite Motor 1(NC/NO), ver parametro L5 no menu principal
Ambas entradas abertas desabilitam-nas.

12-13 - Interruptor de Limite Motor 2(NC/NO), ver parametro L5 no menu principal
Ambas entradas abertas desabilitam-nas.

14 - Comum

15-16 - Saida para Fechadura Elétrica 12Vac 1A

16-17 - Saida de Alimentagdo Auxiliar 24Vac 250mA

18-19 - Saida de Alimentacao Auxiliar 24Vac 250mA

20-21 - Saida de Pirilampo 230Vac 100W

22-23 - Luz de Cortesia / Luz de Abertura de Portdo 230Vac 100W, ver parametro
Lh no menu avancgado.

24 - Saida Motor 1 abertura

25 - Saida Motor 1 fecho

26 - Saida Motor 1 comum

27 - Saida Motor 2 abertura

28 - Saida Motor 2 fecho

29 - Saida Motor 2 comum

30-31 - Entrada de Alimentag¢ao 230Vac

32 - Ligagao a Terra

J1 - Jumper de Anulacao de Fotocelulas

J2 - Jumper de Anula¢3o de Dispositivo de Seguranga

J3 - Jumper de Anulacao de Entrada Stop

TR1 - Regulagdo da Velocidade de Abrandamento

TR2 - Regulac¢do da Forca dos Motores

TR3 - Regulagdo da Sensibilidade

F1 - Fusivel de saida 230Vac, 5A

Status de Entradas

O display mostra o status de entradas seguintes:

--:Sem entradas ativas PS : Detecgdo de fotocelulas ativa

St : Entrada de arranque ativa dt : Entrada de detecdo ativa

Pd: Entrada de modo pedonal ativa o_ : (Digito Esq.) Limite abertura M1
oP : Entrada de abertura ativa c- : (Digito Esq.) Limite fecho M1

cL : Entrada de fecho ativa -o: (Digito Dto.) Limite abertura M2
Pc : Entrada de fotocelulas ativa _o: (Digito Dto.) Limite fecho M2

5P : Entrada de botdo stop ativa

Durante a pausa, o display mostra uma contagem de segundos decrescente até o
iniciar o movimento de fecho.
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Esquema Basico de Montagem
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Programac¢3o Recomendada

1 - Defini¢cdo dos fins de curso

Apds a instalagdo dos bracos no portdo de batente, com os automatismos desblo-
queados, feche as 2 folhas do portdo e defina o limite de fim de curso através dos
parafusos frontais na parte inferior do automatismo. Abra o portdo manualmente
até ao maximo de abertura e repita o processo nos parafusos traseiros na parte
inferior do automatismo.

2 - Defini¢ao de programagao manual

. ~ . ~ ] . 2 2
Pressione o botdo MENU e selecione a funcao LE depois va até ao sub menu N
ativando este modo, a programac¢ao de curso do portdo vai ser feita manualmente.

5- Programac3do de comando

Selecione o modo de programacao Lc pressionando o botdo MODE, e selecione as

seguintes fun¢des pressionando os botdes UP e DOWN.

c 1: Programacdo de Comando no canal 1. Selecione este menu e carregue no
comando. Pode verificar mais definicdes deste modo na pag. 4.
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4 - Programacao do curso

Mantenha pressionado o botdo UP até ler _Au_no display. Ambas as folhas comegam
a fechar. Pressione o botdo MODE (ou transmita com um comando) quando a primei-
ra folha atingir o fecho completo, pressione novamente MODE (ou transmita com o
comando) quando a segunda folha também estiver completamente fechada.

Os motores est3o programados.

5 - Ativagdo das fotocelulas
Apbs a ligagdo das fotocelulas na central, ative as mesmas removendo o JUMPER 1
[PC].

Programacao Automatica

E possivel inserir transmissores remotamente sem entrar no menu basico. Para
inserir um c6digo, pressione 3 vezes o transmissor com o c6digo a ser memorizado
(novo), espacando cada transmissdo com pelo menos 1 segundo de pausa.
Posteriormente transmita 3 vezes com o transmissor ja inserido, uma vez concluida
a operagao com sucesso a luz piscante acende por um curto periodo. Atencao: a
funcdo deve estar habilitada, consulte o menu avancado fr (aprendizagem remota
de cbdigos). O novo cdodigo é aprendido no mesmo canal do cédigo ja inserido.

Fechadura Elétrica

A central pode alimentar diretamente fechaduras que consomem até 1A. No caso
de fechaduras mais potentes, é aconselhdvel a saida de fechadura com contato
seco. Seguem diagramas de conexao.

Saida de fechadura alimentada Saida de fechadura contato seco

4 IR CN6

s/

Alimentacao

’7 Externa

NO € NC
toad 1
N

Ajustes de Trimmer
O Trimmer SD.SPEED regula a velocidade de abrandamento.

O trimmer POWER regula a poténcia dos motores na velocidade mais rdpida. Para
controlar a poténcia durante o abrandamento referente ao Pr no menu avangado.
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Atencgdo: Com o solft start desabilitado ( 55=nrF) durante os primeiros 2 segundos
depois de iniciar, cada motor trabalha com 100% da sua forga.

O trimmer SENS regula a sensibilidade dos motores perante um obstaculo.

<-llllll “"llll “'lllll

O O

SD.SPEED POWER SENS

Velocidade de Poténcia dos Sensibilidade de
Abrandamento Motores Obstaculos

Programacao da Central

Menu principal:
Pressione MENU durante 1 segundo para entrar no menu principal.

oL aparece no display, pressinando UP ou DOWN é possivel selecionar outras
fungdes deste menu.
Para sair do menu, selecione £H ou pressione UP ou DOWN em simultaneo.
Depois de 20 segundos sem qualquer operag¢ao, a central sai do menu automatica-
mente.
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oL Légica de Operagdo:
Selecione ol e pressione o botdo MODE, com os botdes UP e DOWN selecione a
logica desejada e precione uma vez o botdo MODE

Sk : Légica Passo a Passo

AE : Fecho Automatico ¢/ botdo Stop

cad: Fecho Automatico ¢/ funcdo condominio

ocC : Fungdo de Abertura / Fecho

of: Funcdo de Abertura / Fecho, com o modo de fecho automaético

Para sair do menu selecione £H ou pressione os botdes UP e DOWN em simultaneo.

L Programag3o / Remogio de Comandos:
Selecione o modo de programacdo L pressionando o botdo MODE, e selecione as
seguintes fung¢des pressionando os botdes UP e DOWN.

c 1: Programacdo de Comando no canal 1. Selecione este menu e carregue no
comando

oo Programac¢do de Comando no canal 2. Selecione este menu e carregue no
comando

i_L: Programacao para ligar a luz de cortesia

Nota: Cada vez que é programado um comando novo, o display ird mostrar o N° de
comandos memorizados na central.

£ : Remover um comando memorizado na central, pressionando o mesmo neste
menu, o display ird mostrar ‘af” por um tempo se a operacao for bem sucedida.
rr: Remover um comando memorizado através do N° memorizado, selecione o N°
do comando a remover e confirme a operagdo pressionando o botdo MODE.
~H: Remove todos os comandos memorizados na central.
Para remover todos os comandos memorizados entre neste menu e pressione o
botdo MODE, depois confirme com 45.
Para sair do menu selecione £H ou pressione os botdes UP e DOWN em simulta-
neo.

LE Programag3o do Tempo de Trabalho

Atencdo: Antes de iniciar o procedimento de aprendizagem, o portdo deve estar
aberto para fazer o procedimento automatico, caso contrario deve estar fechado
para fazer o procedimento manual. Use a funcdo "homem presente” para puxar o
portdo na posig¢ado correta.

E possivel programar o horéario de trabalho automaticamente, consulte "Instalagdo
Rapida". Selecione I_t no menu base e pressione MODE, depois selecione o modo de
aprendizagem com UP e DOWN.

Hu:Procedimento de Aprendizagem Automatico

I :Procedimento de Aprendizagem Manual
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Para sair do menu selecione £H ou pressione os botdes UP e DOWN em simultaneo.

Hu Procedimento automatico de aprendizagem do tempo de trabalho:

Atencdo: Para fazer este procedimento prepare pelo menos um transmissor na
memoéria. Neste procedimento todas as entradas de seguranga sdo desabilitadas.
As folhas fecham-se, enquanto isso todos os tempos de trabalho sdo aprendidos. Se
a instalagao for de folha Unica conectar apenas o motor 2 e habilite esta fungdo no
menu avangado.

Se estiverem instalados fins de curso digitais (LO1,2 - LC1,2) a central aprende
automaticamente os tempos de trabalho.

Se estiverem instalados fins de curso em série com o motor e estiver habilitada a
respectiva fungao 5L no menu avancgado, a central aprende automaticamente os
tempos de trabalho.

Se os fins de curso digitais ndo estiverem instalados, o usuario precisarad pressionar
MODE ou dar um comando de partida (também por comando) assim que o primeiro
motor (M1) chegar e quando o segundo motor chegar ao fim.

Hr Procedimento manual de aprendizagem do tempo de trabalho:

Atencgdo: Para fazer este procedimento prepare pelo menos um transmissor na
memoria. Ambas as folhas comegam a abrir, nesta fase é possivel definir a
velocidade de abrandamento com o trimmer. Assim que ambas as folhas estiverem
abertas, pressione MODE ou transmita com o comando junto do portdo.

Caso estejam instaladas os fins de curso digitais, ou sejam instaladas fins de curso
em série com o motor, e esteja habilitada a respectiva fung¢do 5L no menu avancgado,
nao é necessario dar comandos.

I | esta escrito no display

Na fase seguinte, o botdo MODE ou um comando memorizado controlam a seguinte
sequéncia: Partida do motor 1, Partida do motor 2, desaceleragdo do motor 1,
desaceleragdo do motor 2, stop do motor 1, stop do motor 2.

Se apenas o motor 2 estiver conectado (modo de folha Unica), programe os tempos
apenas para este motor.

Se forem instalados fins de curso digitais, ou forem instalados fins de curso em série
com o motor, e estiverem habilitadas as respectivas fungdes 5Lno menu avancgado,
os motores param automaticamente no final do percurso.

5F Programar tempo de pausa:

Use os botdes UP e DOWN para definir o tempo de pausa entre 0 e 99 segundos.
Pressione o botdao MODE para confirmar. Para sair sem alteragdes pressione 0s
botdes UP e DOWN em simultaneo.

Atencado: Definir o tempo de pausa ndo ativa o fecho automatico do portdo por favor
consulte o capitulo “olL I6gica de funcionamento ” para ativar esta funcdo.

di! Modo Homem Presente

04



Selecionando este menu, é possivel controlar cada motor com o modo Homem
Presente. Pressione os botdes UP e DOWN para selecionar os seguintes modos:

o |: Abertura do motor 1

c 1: Fecho do motor 1

oc: Abertura do motor 2

cc: Fecho do motor 2

EH: Saida

Continue pressionando o botdo MODE para iniciar o modo de selegdo do Homem
Presente.

Programac3ao da Central

Menu avangado:

Pressione MENU até aparecer no display £ . Através dos botdes UP e DOWN é
possivel selecionar os modos neste menu.

Para sair do menu, selecione £H ou pressione UP ou DOWN em simultaneo.

Depois de 20 segundos sem qualquer opera¢do, a central sai do menu automatica-
mente.

Mapa do Menu Avanc¢ado

Menu =
[ ] [ ] —»> <+

4 Sec. Menu de tempo RERLLE « M-
de Trabalho t

dodc ko kL

-
|

v 4

Modo de
50 folha Unica

v 4
Configuragao
de de fabrica
v 4
Forga aplicada
T 3pds movimento
v 4

= Programagao auto.
™ de comandos

v ¢

q Activar fechadura
= elétrica

vt

<+ S5 nk EH

<« 45nE EH

< 45nE EH

<« 45nE EH

<« 45nk EH
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Pc

5P

5F

cn

EH

-1 Menu de tempo de Trabalho

Arranque
suave

v 4

Modo de
fins de curso

v 4

Fins de curso
em serie

v 4

Modo de
prog. de comando

v 4

Modo de fechadura
magnética

v 4

Activagdo de
fotocélulas

v ¢
Modo stop

v ¢

Modo de
seguranga

v 4
Pirilampo

v 4
Luz de cortesia

v 4

Poténcia de
abrandamento

v ¢

Modo de visualizacdo

dos menus

v 4

Sair

<+« Y5nEEH

+« Y5 ApEH

<+« Y5nEEH

<« Y5 IbEH

<+« Y5nEEH

<+ Ac noEH

<+ Ac Ao EH

<+ PSdt RnEH

« 95nk EH

<« Y5t EH

Neste menu é possivel modificar os tempos de trabalho da central:
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| : Tempo de trabalho do motor 1 5 1 : Abrandamento do motor 1
£ : Tempo de trabalho do motor 2 52 : Abrandamento do motor 2

do : Espacamento entre folhas na ac : Espacamento entre folhas no fecho

abertura
- : Luz de cortesia (x10 segundos)

L : Ativacdo do tempo da fechadura
elétrica
EH : Sair do menu avangado

Uma vez selecionado o tempo de trabalho para ser alterado, use os botdes UP e
DOWN para modifica-lo desde 0 até 99 segundos. Precione o botdo MODE para
confirmar.

Para sair do menu, selecione £H ou pressione UP ou DOWN em simultaneo.

U Modo de folha Gnica
Neste menu é possivel verificar ou configurar o portdo para trabalhar com apenas
com o modo de uma folha (motor 2). Precione os botdes UP e DOWN e escolha 45
“sim” para usar o modo, ou ni- “nd0” se prentender sair use £H . Precione MODE para

confirmar.

d Configurag3o padrio
Se prenteder efetuar um reset de fabrica basta escolher 45 para confirmar.

rc Forga aplicada apés movimento

Ativando esta opg¢ao, os motores revertem a dire¢do depois de cada movimento de
forma a aliviar a press3o exercida na folha. Escolha “sim” '45 para usar o modo, ou
“nd0” nk se prentender sair use £H .Precione MODE para confirmar.

F- Programac3do automatica de comandos
Ativando esta opg¢do, é possivel adicionar novos comandos sem acessar ao menu
base.

5 Ativa¢3do de fechadura elétrica
Neste menu vocé pode ativar o impulso para a fechadura no inicio da abertura, e dar
um impulso para a fechadura no fecho para trancar.

55 Arranque suave
Neste menu vocé pode ativar o arranque suave de 1s, quando os motores iniciarem
as manobras.

LLS Modo de fins de curso
Neste menu é possivel selecionar o modo de fim de curso entre a abertura no
e o fecho ncC.
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5L Modos de fim de curso

Ativando esta funcao 4o e possivel controlar os fins de curso em serie do motor de
batente. Uma vez que a central ndo consegue detectar a corrente através do motor,
ela detecta quando chegar ao final da manobra.

11 Modo de programag3o de comando
Neste menu é possivel definir o modo operacional do comando:

b Cada botdo do comando é programado separadamente.

Yo Os 4 botdes do comando sdo programados ao mesmo tempo automaticamente
definidos por fungdes, abertura, fecho, pedonal e stop.

LI Modo de fechadura magnética
Ativando esta funcdo 45 é ativado o controlo da fechadura magnética. (Sempre que
o portdo esté fechado)

Pc Ativagdo de fotocelulas
Neste menu é possivel selecionar se pretende ativar fotocelulas, normalmente em
modo de fecho (nz) ou em modo de abertura (no).

5P Modo stop
Neste menu é possivel selecionar se pretende ativar modo stop, normalmente em
modo de fecho (niz) ou em modo de abertura (o).

5F Modo de seguranga

Neste menu é possivel definir a entrada de seguranga PS/DT entre os modos:

PS5 Modo stop (NC) - Durante o fecho o portdo para, se a celulas forem obstruidas,
portdo volta abrir assim que as celululas forem desobstruidas.

Durante a abertura se as celulas forem obstruidas o portdo para, e quando for
desobstruidas ele continuard a manobra de abertura.

Hr Modo de borda analégico 8k2: Durante o fecho o portdo faz o inverso, durante
a abertura o portdo faz o inverso apenas por uns segundos.

dE Modo de detecdo (NO): Durante a abertura, o comando de detecco foi
reconhecido e causou o fecho do portdo logo apds um ciclo completo de abertura.

bl Modo do Pirilampo

Ativando esta funcdo 45 é ativado o modo intermitente do pirilampo automatico.
Desabilitando a funcdo nk o pirilampo fica sempre com a luz fixa durante o
movimento do portao.

I_h Luz de cortesia

Ativando esta funcao 45 a luz de cortesia é ativa durante o movimento do portao.
M~ Abrandamento do motor

Este menu define a poténcia de abrandamento de 1 a 10 (100%). O valor
recomendado é 10, mas pode ser regulado em casos de vibragdo durante o
abrandamento.
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1 Modo de visualizacao dos menus

Mostra a contagem em grupos de 3 e 2 numeros, Exemplo: 123.456 vai ser exibido

como: 1.2 - 34.- 56

Configura¢do padrao

Aqui segue as configuracdes padrdo, as mesmas definidas apés um comando 42 do

menu avang¢ado

Parametro Padr3o
oL Logica de Funcionamento Sk
cP Tempo de pausa a
o Modo de folha Gnica Ak
rc Forca aplicada ap6és movimento Nk
Q- Programagado automatica de comandos nE
-5 Activar fechadura elétrica nE
55 Arranque suave nE
LS Modo de fins de curso nc
G Fins de curso em serie nE
ol Modo de programacao de comando al
Ln Fechadura magnética Ak
P Ativac3do de Fotocélulas nc
5P Modo stop c
oF Modo de seguranca PS
P Poténcia de abrandamento o
bl Pirilampo 45
Lh Luz de cortesia (ol

o2 Tempo de trabalho 30

51 52 Tempo de abrandamento 20
do Espacamento de folhas na abertura oe
dc Espagamento de folhas na fecho oS
- Luz de cortesia Iz

L Ativagdo do tempo da fechadura elétrica o2
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